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\ Ansprtiche 
(\} Vorrichtung zum Spritzen von FSssern und dgl. mit einem 

Karussell, auf dem mittels Tragern die FMsser durch aufein- 
anderfolgende Stationen transportiert und gespritzt werden, 
dadurch gekenn-zeichnet , daB an jedem Trager (3) zwei 
Rollenpaare (31, 32) vorgesehen sind, die jedes FaB (5) 
rait einem oberen Paar (31) an dessen oberer Kante (33) und 
mit einem unteren Paar (32) an dessen unterer Kante (34) da- 
durch in SchrSglage tragen, dafl die Achsen (3o) der Rollen 
(31, 32) von auBen nach innen schrfig aufwarts und dabei etwa 
in Richtung zur Karussellachse (2) verlaufen, wobei in den 
Spritzstationen (B, C) mindestens eine Rolle (31, 32) zwecks 
Drehung der FSsser (5) angetrieben ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die 
. hintereinanderliegenden Rollen (31, 32) des oberen und des 

unteren Paares jeweils auf einer Achse (3o) angebracht sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rollen (32) des unteren Paares mit einem Spurkranz (35) 
versehen sind, 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB koaxial zur Karussellachse (2) ein angetriebenes 
Zentralreibrad (19) vorgesehen ist, das mit TrSgerreibrSdern 
(18) zusammenwirkt , die je am oberen Ende eines TrSgers (3) 
angebracht sind und mit den Achsen (3o) der Rollen (31, 32) 

in kraftschlUssiger Verbindung stehen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks 
Ermoglichung einer Verschwenkung jeder Trager (3) auf einer an 
seinem unteren Ende liegenden, waagerechten und tangential zur 
Karussellbahn verlaufenden Tragerachse (17) gelagert ist. 

6. Vorrichtung -nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB von 
jedem USger (3) Uber seine TrSgerachse (17) ein Hebelarm (22) 
wegragt, auf dessen Ende ein Druckraechanismus (25, 53) zur 
Verschwenkung des Hebelarmes (22) und damit des betreffenden 
TrSgers einwirkt. 70984B/0166 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Druckmechanismus aus einem Schieber (25) besteht. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Druckmechanismus aus einem Kurvenstuck (53) besteht. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet/ daB der Druckmechanismus (25, 53) den Hebelarm 
(22) in der Auf nahmestation (A) sqtoeit verschwenkt, dafi 

ein von einem Aufgabef orderer (6) dera betreffenden TrSger (3) 
iibergebenes FaB (5) sich mit geringem Ubergewicht an diesen 
anlehnt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet/ dafi der Druckmechanismus (25, 53) den Hebelarm (22) 
in der Abgabestation (D) so weit verschwenkt, daft ein von dem 
betreffenden TrSger (3) getragenes FaB (5) auf einen Abnahme- 
fSrderer (7) auf seinem Boden (36) stehend ttberkippt. 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Druckmechanismus (25, 53) den Hebelarm (22) 
in der Spritzstation (B, C) so weit zurUckweichen lSBt, daB das 
Zentralreibrad (19) mit den betreffenden TrSgerreibradern (13) 
in kraftschliissige Verbindung tritt. 



ORIGINAL INSPECTED 

709845/0186 
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Vorrichtung zum Sprit zen von FSssern und 
dergleichen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Spritzen 
von Fassern und dergleichen mit einem Karussell, auf dem 
mittels TrSgern die Fasser durch aufeinanderfolgende Stationen 
transportiert und gespritzt werden. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art werden die Fasser 
auf dem Bodeii stehend von dera Karussell transportiert, wobei 



709845/0166 



6/20/06, EAST Version: 2.0.3.0 



- «r . 



2618112 



durch Drehung der Fasser gegeniiber nicht mitgedrehten 
SpritzdUsen sowohl der Zylindermantel der Fasser als auch 
die Deckelseite mit Farbe gespritzt werden. Damit hierbei 
auch der Boden seine Farbspritzung erhait, muG der Boden 
in einem vorangegangenen separaten Spritzvorgang oder nach- 
traglich bearbeitet werden, Auf jeden Fall erfordert das 
Spritzen des Bodens einen gesonderten Arbeitsvorgang, wobei 
das Fan in eine entsprechende gesonderte Bearbeitungsposition 
gebracht werden muG . Nachteilig bei der auf rechten Lage der 
Fasser ist auch, daG diese jeweils durch besondere Mittel 
zentriert werden mtissen, damit sie beim Transport durch das 
Karussell stets eine definierte Lage besitzen. 

Es ist auch bekannt, FSsserHiegend auf einem Transportband 
zu spritzen. Die FSsser liegen dabei an den RSndern im Bereich 
ihres Deckels und ihres Bodens auf* Auch hierbei ergibt sich 
das Problem, den F&ssern jeweils eine definierte Lage zu 
geben, da sie aufgrund ihrer Toleranzen von dem Transportband 
zunachst mit einem gewissen Spiel aufgenommen werden mlissen, 
das dann durch besondere MaGnahmen zu beseitigen ist. Bei einem 
Ubcrgang auf Fasser mit geringfiigig anderen Abmessungen muG 
dann jeweils eine Umriistung des Transportbandes erfolgen. 
Nachteilig bei einer derartigen Vorrichtung ist auflerdem, dafl 
das Transportband durch die Spritzzone hindurchgeftihrt werden 
muG # wobei sich die unvermeidbar auf dem Transportband nieder- 
schlagende Farbe als Verschmutzung auswirkt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 

zu schaffen, bei der in einem Arbeitsgang die gesamte AuGen- 

flSche gespritzt werden kann und keine besonderen MaGnahmen 

ftir die Zentrierung der FSLsser erforderlich sind. Erfindungs- 

gemSG geschieht dies dadurch, daG an jedem TrSger **rei Rollen- 

paare vorgea^hen sind, die jedes FaG mit einem oberen Paar 

an dessen oberer Kante und mit einem unteren paar an desoen unte- 
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rer Kante dadurch in Schriiglage tragen, daB die Achsen der 
Rollen -von auflen nach innen schrSg aufwSrts und 

dabei etwa in Richtung zur Karussellachse verlaufen, wobei in 
den Spritzstationen raindestens eine Rolle zwecks Drehung der 
Passer angetrieben wird. 

Aufgrund der SchrSglage der FSsser drttckt die Schwerkraf t diese 
immer gegen die Rollen beider Rollenpaare, der en Lage dam it auch 
die jeweilige Lage der FSsser definiert. Irgendwelche Zentrierungs- 
probleme kdnnen hierbei also nicht entstehen. Die beiden Rollen- 
paare tragen jedes Fafl insgesamt nur an vier Punkten, wobei sich 
beim AbwMlzen der FSsser auf den Rollen nur zwei Bertihrungslinien 
ergeben, die entlang der Mufiersten Render am Deckel und am Boden 
jedes Passes verlaufen, wo derartige RSnder hinnehmbar sind, da 
hier die FSsser bei der spSteren Benutzung sowieso abgestoBen 
werden, beispielsweise belm Verladen, Rollen und Auf atellen der 
Passer. Die Auf lage der FHsser lmmer nur an vier Punkten der 
R&nder ISBt sowohl deren Mantelflftche alsaich ihre Boden- und 
ihre DeckelflSche frei, so daB in einem Arbeitsgang die gesamte 
Oberf lache elnes Passes gespritzt werden kann. Hierdurch ergibt 
sich ein entsprechend hoher Durchsatz an gespritzten FMssern durch 
die Vor richtung. 



Die vorstehend erliiuterte SchrSglagerung der Passer gestattet 
es auch, diesen eine Mehrfarbenspritzung zu geben, wobei in be- 
kannter Weise die einzelnen Spritzzonen durch Trennscheiben gegen- 
einander abgegrenzt werden. Aufgrund der erw&hnten Vier-Punkte- 
Lagerung der PSsser besteht rauraraSflig keln Problem, die Trenn- 
scheiben anzubringen. 

ZweckmSflig brlngt man die Rollen des oberen und des unteren 
Paares jewel Is auf einer Achse an. Hierdurch ergibt sich eine 
konstruktiv einfache Msung fiir die Lagerung der Rollen. 
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Auflerdem wird hierdurch der Antrieb der Rollen vereinfacht. 

Diesen Antrieb gestaltet man zweckmaflig so, dafl koaxial zur 
Karussellachse ein angctriebenes Zentralreibrad vorgesehen 
ist, das mit Tragerreibradern zusammenwirkt, die je am 
oberen Ende eines Tragers angebracht sind und mit den Achsen 
der Rollen in kraftschltissiger Verbindung stehen. Auf diese 
V7eise erhalt man einen gemeinsamen Antrieb fiir die Rollen . 
samtlicher TrSger, wobei noch die Moglichkeit besteht, den 
Antrieb der Rollen dadurch zu steuern, dafl man wahlweise 
die kraftschliissige Verbindung herstellt Oder unterbricht. 

Die in Schraglage angeordneten Trager gestatten es in besonders 
vortoilhafter Vfeise, die Fasser jeweils zu der Vorrichtung zu- 
und abzufifliren. Hierzu wird zwecks Ermoglichung einer Ver- 
schwenkung jeder Trager auf einaran seinem unteren Ende liegenden, 
waagerechten und tangential zur Karussellbahn verlaufenden 
TrSgerachse gelagert. Jeder Trager kann hierdurch au9 seiner 
Schraglage, in der der Spritzvorgang erfolgt, in eine steilere 
Lage verschwenkt werden, bis fur die Zufiihrung ein Fafl sich 
gerade an den Trager anlehnt bzw. ftir die Abgabe ein Fafl von 
dem betreffenden Trager abkippt, wobei es jedoch auf seinem 
Boden stehenbleiben kann. 

Fttr diese Verschwenkung des TrSgers ist an jedem TrSger ein 
(iber seine Tragerachse v/egragender Hebelarm angebracht, auf 
dessen Ende ein Druckmechanismus zur Verschwenkung des Hebels 
und damit des betreffenden Tragers einwirkt. Dieser Druck- 
mechanismus kann aus einem wahlweise betatigten Schieber oder 
aus einem KUrvenstUck bestehen. Im Falle der Verwendung eincs 
Kurvenstiickes ergibt sich die Verschwenkung des Hebels und 
damit des betreffenden Tragers automatisch bei der Drehung des 
Karussells. In der Aufnahmestation verschwenkt der betreffendc 
Druckmechanismus den Hebel so weit, dafl ein von einem Aufgabe- 
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forderer dem betreffenden TrSger ubergebenes Fao sich mit 
geringem Ubergewicht an diesen anlehnt. Das PaB befindet sich 
dabei in stabiler Lage und kann dann mit dem Trager in die 
endgtiltige SchrSglage verschwenkt werden, in der der Spritz- 
vorgang stattfindct. In dieser Lage ISfit der Druckmechanismus 
den Hebel so weit zuruckweichen, dafl das zentrale Reibrad 
mit den betreffenden TragerreibrSdera in kraftschltisslge Ver* 
bindung tritt. Es ergibt sich damit automatisch der Antrieb 
der Rollen und damit die Drehung des betreffenden Passes 
fUr den Spritzvorgang. Schliefllich verschwenkt der Druck- 
mechanismus den Hebel in der Abgabestation so weit, dafl ein 
von dem betreffenden TrSger getragenes Fafl auf einen Abnahme- 
f5rderer auf seinem Boden stehend (iberkippt. Der Trager gibt 
dabei dem betreffenden Fafl nur ein geringes Obergewicht, so 
dafl der Uberkippvorgang lediglich dazu ftihrt, dafl das Fa 6 
sich automatisch auf dem Abnahmefttrderer auf seinen Boden 
stellt . 

Bei diesen Bewegungsvorgangen erfShrt die Faflachse lediglich 
eine Verschwenkung, und zwar bei Antransport in senkrechter 
Lage in die erwahnte SchrSglage ftir den Vorgang des Spritzcns 
und danach aus dieser SchrSglage zurtick in die senkrechte Lage, 
ohne dafl dabei weitere Manipulationen an dem Fafl erforderlich 
sind. Es ergibt sich damit ein besonders einfacher Bearbeitungs- 
rhythmus ohne komplizierte Bewegungen, wobei vor allem der 
Vorgang' des Sprit zens in einem einzigen Zuge durctigefflhrt 
werden kann. 

In den Figuren sind Ausf Uhrungsbeispiele der Erf indung darge- 
stellt. Es zeigt: 

Pig. 1 die Vorrichtung in axialer Sicht von oben gesehen, 

Pig. 2 die Vorrichtung von der Seite gesehen, wobei „ jedoch 
aus Grttnden der Ubersichtlichkeit der Darstellung nur 
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zwei gegeniiberliegende Triigor gezeichnet sind und als 
Druckmechanismus ein Schieber dient f 

Fig. 3 die Ansicht eines Tragers, 

Fig. 4 die Vorrichtung in axialer Sicht von cben gesehen in vergrdfierter 
Darstellung zusammen mit eincn Karvenstiick als Druckmechanismus, 

Fig. 5 die Lage eines Tragers bei der Aufnahme eines Passes, 

Fig. 6 die Lage eines Tragers bei der Abgabe eines Fasses. 

Die in der Fig. 1 dargestellte Vorrichtung besteht aus dem sich 
gemSfi eingezeichneter Pf eiirichtung ira Uhrzeigersinn drehenden 
Karussell 1 . Das Karussell 1 dreht sich dabei urn die durch die 
Kreuzungsstelle 2 bezeichnete senkrecht stehende Achse. Demgeraafl 
zeigt die Fig. 1 das Karussell in axialer Sicht von oben gesehen. 
Das Karussell weist die vier TrSger 3 auf , die iiber ihre unteren 
Enden von Streben 4 des Karussells 1 drehbar getragen werden. Auf 
jedem TrcLger 3 ruht ein Fafi 5. Aufgrund der Drehung des Karussells 
1 im Uhrzeigersinn durchlaufen die Fasser 5 nacheinander vier 
Stationen, und zwar beginnend mit der Aufnahmestation A iiber die 
Spritzstationen B und C zu der /ibgabestation D. In der Aufnahme- 
station A ist ein Aufgabef Srderer 6 und in der Abgabestation D 
ein Abnahmeforderer 7 vorgesehen. Auf gabef tfrderer 6 und Abnahme- 
forderer 7 sind in bekannter Weise rait angetriebenen Forderrollen 
8 versehen, die aufgrund ihrer Drehung die Fasser , die mit ihrem 
Boden von den FSrderrollen 8 getragen werden , zu dem Karussell 1 
hin bzw. von diesem weg fordern. Auf dem Aufgabef orderer 6 und dem 
Abnahmeforderer 7 stehende FMsser sind durch die strichpunktiert 
gezeichneten Ringe angedeutet. 

Wie die Fig. 1 zeigt, halten die Triiger 3 die Fasser 5 in einer 
Lage, in der. die Achse der Fasser von auBen nach innen schrSg 
auf w^rts und dabei in der Projektion in eine waagerechte Ebene 
radial zur Karussellachse 2 verlauft. Diese Lage der FSsser und 
ihr Antrieb geivfc deutlicher aus der Fig. 2 hervor. 
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Pig. 2 zeigt das Karussell 1 genaB Fig. 1 in Seitensicht, wobei 
jedoch aus Griinden der Ubersichtlichkeit der Darstellung nur die 
in den Stationen A und C befindlichen Trager 3 gezeichnet sind. 
Das Karussell 1 weist die Bodenplatte 9 auf , die iiber die Stutzen 
1o den Tragring 11 tragt. Auf diesem Tragring 11 ruht der Drehring 
12, wobei die drehbare Verbindung zwischen dent 15agring 11 und dem 
Drehring 12 Uber die Walzlager 13 hergestellt ist. An dera Drehring 
12 sind dann die Streben 4 iiber Verbindungsstiicke 14 (s. Fig. 4) 
befestigt. Auf diese Weise sind also die Streben 4 drehbar auf dem 
Tragring 11 gelagert. Der Antrieb des Drehringes 12 erfolgt mittels 
des Motors 15, der Uber seine Achse 16 in bekannter Weise mittels 
eines nicht dargestellten Ritzel*: in einen inneren Zahnkranz des 
Drehringes 12 eingreift. Auf dies Weise werden also der Drehring 13 
zusammen mit den Streben 4 und darait auch die Trager 3 in Drehung 
versetzt. 

An den Sufieren Enden der Streben 4 sind Achsen 17 angebracht, auf 
denen die Trager 3 drehbar gelagert sind. An den oberen Enden der 
TISger 3 ragen aus diesen die Trag err eibr eider 18 heraus, die sich 
gegen das Zentralreibrad 19 abstiitzen. Das Zentralreibrad 13 
dreht sich um die Achse 2. Es ist auf der nicht dargestellten Achse 
des GetrJ&es 2o gelagert, das von deia Motor 21 angetrieben wird. 
Die TrSgerreibrSder 18 und das Zentralreibrad 19 sind derart konisch 
ausgebildet, daB zwischen den Tragerreibradern 18 und dem Zentral- 
reibrad 19 eine kraf tschliissige Verbindung besteht. Bei Antrieb 
des Zentralreibrades 19 werden also auch die TragerreibrMder 18 in 
Drehung versetzt. Abgesehen von diesem Antrieb dienen die Trager- 
reibrader 18 aber auch dazu, die TrUger 3 an deren oberen Ende ab- 
zustiitzen, so daB bei Anlage der Tragerreibrader 18 an das Zentral- 
reibrad 19 die Trager 3 sich in einer stabilen Lage befinden. 

Aus der in Fig. 2 dargestellten Lage konnen die Trager 3 mit ihren 
oberen Enden seitlich nach aufien hochgekippt werden , wobei sich 
die Trager 3 unt- die Achsen 17 drehen. Die Trager 3 nehmen dabei 
eine steilere Stellung ein, die in den Fig. 5 und 6 dargestellt 
ist. In diesen Stellungen werJen die Fasser 5 aufgenommen bzw. 
abgegeben, was anhand der Figuren 5 und 6 naher eriautert wird . 

709845/0166 
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Bei der in der Fig. 2 dargestellten Ausf Qhrungsform erfolgt 
diese Drehung der Trager 3 urn die Achsen 17 nittels der Hebelarroe 
22, die an den Tragern 3 befestigt sind und schrag nach unten 
von diesen wegragen. Die Trager 3 stehen also in starrer Verbindung 
rait den Hebelarmen 22. An den Enden der Hebelarme 22 sind tonnen- 
fdrraige drehbare Rollen 23 angebracht, die in die Klaue 24 eines 
Schiebers 25 eingreifen. Ein solcher Schieber 25 ist sowohl in 
der Aufnahmestation A als auch der Abgabestation D vorgesehen. 
Der Schieber 25 h£ingt einseitig an der Kolbenstange 26 der Kolben- 
Zylindereinheit 27, die sich (iber den Halter 28 gegeniiber der 
Bodenplatte 9 abstiitzt. Auf der anderen Seite 1st der Schieber 25 
in dem Schlitten 29 gelagert, der langs einer nicht sichtbaren, in 
der Bodenplatte 9 versenkten Schiene gleitet. Aufgrund einer Be- 
tStigung der Kolben-Zylinder-Einheit 27 wird der Kolben 26 in 
diese eingezogen, wobei der Schieber 25 rait seiner Klaue 24 eine 
entsprechende Bewegung mit ausfiihrt und dabei die Rolle 23 und 
mit dieser den Hebelarm 22 raitbewegt. Aufgrund der starren Ver- 
bindung zwischen Hebelarm 22 und Trager 3 ftthrt dieser urn die 
Achse 17 eine Verse hwenkbewegung in eine Lage aus, wie sie in den 
Figuren 5 und 6 dargestellt ist, Wenn jedoch der Schieber 25 dem 
Trager 3 die Freiheit laBt, nach innen hin zu kippen, dann legt 
sich das betreffende Tragerreibrad 18 unter der Wirkung der auf 
den Trager 3 wirkenden Schwerkraft gegen das Zentralreibrad 19, 
worait die kraf tschliissige Verbindung zwischen diesen Reibradern 
hergestellt ist. 



Aufgrund dieses Antriebes der TragerreibrSder 18 werden in einer 
anhand der Fig. 3 erl&uterten Weise die Achsen 3o ^ngetrieben, auf 
denen die paarweise angeordneten Rollen 31 und 32 gelagert sind. 
Die paarweise Anordnung dieser Rollen geht deutlich aus der Fig. 3 
hervor. Die Rollen 31 und 32 tragen jeweils ein FaB 5, das dabei 
rait seinera oberen Rand 33 und seinem unteren Rand 34 gegen die 
Rollen 31 und 32 anliegt. Der Abstand der Rollen jeweils eines 
Paares, also ties Paares der oberen Rollen 31 und des Paares der 
unteren Rollen 32 ist dabei so gewahlt, dafl ein auf den Rollen 
lagerndes FaB auch von der Seite her gehalten wird. Dies ist durch 
die die FSsser 5 darstellende strichpunktierte Linienf iihrung in 
Pig. 1 und Fig. 2 709845/018* 
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angedeutet, die sich bis in die Rollen 31 und 32 hinein erstreckt. 
Auf diese Weise sind die Fasser 5 in seitlicher Richtung stabil ge- 
lagert. Damit die FSsser 5 nach unten hin nicht abgleiten kdnnen, 
besitzen die Rollen 32 des unteren Rollenpaares den Spurkranz 35 , 
gegen den sich der untere Rand 34 der FSsser 5 abstutzen kann. Auf- 
grund der Drehung der Rollen 31 und 32 , die in gleichem Sinne er- 
folgt, werden auch die Fasser 5 in Drehung ver3etzt, wobei diese 
durch Reibung zwischen den Rollen 31 bzw. 32 und den Render n 33 und 
34 mitgenommen werden. Die Schnelligkeit der Drehung der Fasser 5 
wird dabei durch den M-otor 21 bzw. das Getriebe 2o geregelt. 

Wie ersichtlich erhalten die FSsser 5 auf diese Weise eine stabile 
und definierte Lagerung, die sich aufgrund der Schwerkraft automatisch 
einstellt, wobei die Fasser 5 in ihrer definierten Lage durch die 
Rollen 31 und 32 gehalten werden. Die FSsser 5 lassen dabei den 
grSBten Teil ihrer Oberflache zugMnglich, vor allem auch den Bereich 
von Boden 36 und Deckel 37 , so daB sie in der in der Fig, 2 darge- 
stellten Lage problemlos gespritzt werden kdnnen. In der Fig. 2 
sind in der auf ihrer rechten Seite dargestellten Station die 
Spritzdiisen 38 fiir das Spritzen des Deckels 37, die Spritzdiisen 

39 filr das Spritzen der gewolbten MantelflSche und die SpritzdUsen 

40 far das Spritzen des Bodens 36 vorgesehen. Diese SpritzdUsen 
sind in bekannter Weise angeordnet, gelagert und gesteuert, so daB 
auf ihre Funktion in diesera Zusararaenhang nicht n&her eingegangen 
zu werden braucht. Es sei jedoch noch darauf hingewiesen, daB es 
ohne welteres moglich 1st, entweder die SpritzdUsen 38 oder die 
Spritzdiisen 4o in axialer Richtung der Fasser 7 beweglich anzu- 
ordnen, urn auch ein Innenspritzen der FMsser zu erm6glichen,was 
natttrlich voraussetzt, daB bei diesem Spritzvorgang noch kein Deckel 
37 bzw, Boden 36 angebracht ist. Auch dieser Innenspritzvorgang 

und die zugehdrige Bewegung der betreff enden SpritzdUsen ist 

bekannt. Aufgrund der vorstehend beschriebenen Drehung der FSsser 

5 werden diese in der betreffenden Spritzstation allseitig gespritzt. 

Dabei ist es auch moglich, in an sich bekannter Weise den Fassern 5 
eine Mehrf arbenspritzung zu geben, wozu zur Abgrenzung der ver- 
schiedenen die FSsser 5 umrundenden FarbbSnder die Trennscheiben 

41 vorgesehen sind, die auf nicht dargestellten Achsen gelagert sind, 
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die parallel 2u den Achsen 3o der TrSger 3 verlaufen. Die Trenn- 
scheiben 41 wSlzen sich auf den die FSsser 5 umrundenden Ringen 
42 ab. Auf diese Weise wird erreicht, daS die den inneren Bereich 
eines Fasses 5 spritzenden SpritzdUsen in ihrer Wirkung nicht auf 
die SuBeren Bereiche iibergreifen kSnnen. Durch eine entsprechende 
Steuerung der SpritzdUsen 39 und 43 kann dann in bekannter Weise 
dafiir gesorgt werden, daB nach den Abstellen der SpritzdUsen 39 
die SpritzdUsen 43 noch mindestens f iir eine Uradrehung des be- 
treffenden Fasses 5 weiterarbeiten, so dafi die SpritzdUsen 43 im 
Zusammenwirken mit den Trennscheiben 41 schliefilich in der Mitte 
des Fasses 5 ein Farbband Ziehen, dessen Rand durch die Lage der 
Trennscheiben 41 eindeutig bestimmt ist. 

Die in der Fig. 2 rechts dargestellte Spritzstation wird bei der 
Vorrichtung geraaB Fig. 1 durch die Stationen B und C realisiert. 
Dabei kann beispielsweise in der Station B lediglich der Deckel und 
der Boden und in der Station C nur die gewSlbte Mantelf ISche ge- 
spritzt werden, Es ist aber auch moglich, beispielsweise nur in der 
Station C unter Ausnutzung von Trennscheiben 41 ein mittleres oder 
SuBeres Farbband zu Ziehen. 

In der Fig. 3 ist ein Trfiger 3 allein dargestellt. Er besteht aus 
den LSngsholmen 44 und den diese verbindenden Querholmen, namlich 
dem oberen Querholm 45 und dem unteren Querholra 46. In der Mitte 
des oberen Querholras 45 ist an diesem drehbar das T&gerreibrad 18 
gelagert. Starr mit dem Tragerreibrad 18 ist das Kettenrad 47 ver- 
bunden, ttber das die Kette 48 l&ift, die durch strichpunktierte 
LinienfUhrung angedeutet ist. Die Kette umschlingt auBerdem die 
beiden Kettenrader 49 (s. auch Fig. 4) , die auf den Achsen 3o sitzen 
und diese antreiben. Auf den Achsen 3o sind die Rollen 31 und 32 
gelagert. Die Kette 48 umschlingt dabei die KettenrHder 47 und 49 so, 
daB bei Drehung des TrSgerreibrades 18 die KettenrSder 49 in gleichem 
Sinne gedreht werden, womit auch die Rollen 31 und 32 in diesem 
Drehsinne angetarieben werden. Die Achsen 3o sind raittels der Achs- 
lager 5o am oberen Querholm 45 und mittels der Achslager 51 am 
unteren Querholm 46 gelagert. Der untere Querholm 46 weist darUber 
hinaus noch die Achslager 52 fur die in Fig. 2 dargestellte Achse 17 
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auf , un die der TrSger 3 verschwenkt werden kann. Von dera unteren 
Querholm 46 ragt der Hebelarm 22 weg, der an seinem Ende die 
drehbare Rolle 23 trSgt. 

In der Fig. 4 ist Shnlich wie in Fig. 1 eine Vorrichtung in axialer 
Draufsicht dargestellt, bei der die Verschwenkung der TrSger 3 
mittels des Kurvenstiickes 53 erfolgt. Dieses Kurvenstiick 53 dient 
als Fiihrung fttr die Rollen 23, die unter der Wirkung des Kurven- 
stiickes 53 raehr Oder minder in Richtung auf die Achse 2 des 
Karusselfcl gedrttckt werden, wobei sich, wie im Zusararaenhang mit der 
Fig. 2 erlSutert, die Trager 3 entsprechend steil stellen. Im Be* 
reich der Auf nahme station A liegt die Rolle 23 am KurvenstQck 

53 an und wird von diesem soweit nach innen gedrttckt, dafi der be- 
treffende TrSger 3 etwas steiler gestellt wird als in den Stationen 
B und C, wobei sich sein TrSgerreibrad 18 von dem Zentralreib- 

rad 19 abhebt. In dieser Lage des TrSgers 3, die auch in der Fig. 5 
dargestellt 1st, erfolgt die Auf nahme eines in der Fig. 4 nicht 
dargestellten Fasses (s. Fig. 5). Nach erfolgter Aufnahrae eines 
Fasses wird das Karussell 1 im Uhrzeigersinn in der eingezeichneten 
Pfeilrichtung urn 90° gedreht, wodurch das betreffende Fafl nunmehr 
in die Station B gelangt. Auf dem Wege von der Station A zur Station 
B gleitet die Rolle 23 von dem Kurvenstiick 53 an dessen Ende 55 ab, 
so dafi sich das TrSgerreibrad 18 an das Zentralreibrad 19 anlegen 
kann, wodurch in der oben beschriebenen Weise die Rollen 31 und 
32 des TrSgers 3 in Drehung versetzt werden und damit das von dem 
betreffenden Trager gehaltene FaB ebenfalls drehen. Es erfolgt dann 
taktweise eine Verdrehung des Karussells 1 jeweils um 90°, wobei 
in den Stationen B und C das Spritzen der FMsser erfolgt. Beim 
Ubergang von der Station C zur Abgabestation D gleitet die be- 
treffende Rolle 23 auf den Anfang 56 des KurvenstUckes 53 auf, 
wobei zunachst das TrHgerreibrad 18 vein Zentralreibrad 19 abge- 
hoben und damit der Antrieb des betreffenden Fasses beendet wird. 
Beim weiteren Verdrehen des Karussells 1 gelangt die Rolle 23 
schliefllich zh der Ausbauchung 54 des KurvenstUckes 53, die ihre 
hfcehste Erhebung in der Abgabestation D besitzt. Die Ausbauchung 

54 verschwenkt den betreffenden TrSger 3 sgfceit (s. Fig. 6) , dafi 
das von dera Trliger 3 vorher transportierte FaB ein geringes Uber- 
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gewicht erhSlt und dabei auf den in der Abgabestation D angeord- 
neten AbnahraefSrderer (in Pig. 4 nicht dagestellt) ttberkippt.- 
Auf diese Weise erfolgt taktweise die Verdrehung des Karussells 1 
jeweils urn 90°, wobei sich die einzelnen TrSger 3 rait auf ihnen 
befindlichen PSssern durch die vier Stationen A, B, C und D be- 
wegen. 

In der Pig. 5 ist die Aufnahme station A dargestellt, in der der 
TrSger 3 gegenUber seiner Lage in den Bearbeitungsstationen B und C 
in eine steilere Lage verschwenkt ist. Diese Verschwenkung erfolgt 
mittels des Schiebers 25, wozu auf die diesbezUglichen ErlSuterungen 
zu Pig, 2 verwiesen sei. In dieser Lage des TrSgers 3 wird ein 
Teil 57 des Aufgabef Srderers 6 mit seiner einen Seite angehoben, 
so dafi ein auf diesera Teil 57 bef indliches FaB 5 dem TrSger 3 ent- 
gegenrollt, bis das FaB 5 sich gegen die Rollen 31 und 32 des Tragers 
3 anlehnt. Das seitliche Anheben des Teiles 57 des Aufgabef orderers 
6 zusamraen mit einen Verschwenken des TrSgers 3 in eine weitere 
SchrSglage erfolgt dann soweit, bis das FaB 5 ausreichendes Uber- 
gewicht erhSlt, urn in stabiler Lage von den Rollen 31 und 32 ge- 
tragen zu werden. Das seitliche Anheben des Teiles 57 des Aufgabe- 
fSrderers 6 erfolgt mittels der Kolben-Zylinder-Einheit 58, die 
einseitig an der Bodenplatte 9 angelenkt ist und mit ihrer Kolben- 
stange 59 gegen ein an dem Teil 57 angebrachtes Gelenk 6o drUckt. 
Die Steuerung der Kolben-Zylinder-Einheit 58 zusammen rait dem 
Schieber 25 erfolgt dabei in konventioneller Weise. 

In der Pig. 6 ist die Abgabestation D dargestellt. Auch hier dient 
fUr die Verschwenkung des Tragers 3 ein Schieber 25, so daB beztiglich 
dessen Punktion wieder auf die diesbezUglichen Erlauterungen zu 
Fig. 2 verwiesen werden kann. In der Abgabestation D wird durch 
Verschieben des Schiebers 25 der betreffende TrSger 3 so weit 
hochgeschwenkt, daB ein von ihm transportiertes FaB 5 in Richtung 
von dem TrSger 3 weg Ubergewicht bekommt und von den Rollen 31 
und 32 nach rechts hin wegkippt, wo der Abnahmef Srderer 7 rait seinen 
Rollen bereitsteht/ um das FaB 5 aufzunehraen, daB dabei auf 
seinen Boden 36 kippt, der von den Rollen 8 dann getragen wird* 

Bei Verwendung der Schieber 25 erfolgt die Bewegung der TrSger 3 in 

709845/0166 



6/20/06, EAST Version: 2.0.3.0 



. v 2618112 

der Weise, dafi diese bei der taktweisen Verdrehung des Karussells 
1 in der in Fig. 2 dargestellten Lage gefUhrt werden, bei der ihre 
TrSgerreibrSder 18 an dem Zentralreibrad 19 anliegen. Die in der 
Aufnahmestation A und der Abgabestation D bef indlichen Schieber 
25 befinden sich dabei in ihrer Su&ersten, in der Fig. 2 darge- 
stellten Stellung, in der die Rolle 23 des betreffenden Tragers 3 
ungehindert zwischen die Klauen 24 einlaufen kann. Mit Erreichen 
der Aufnahmestation A bzw. der Abgabestation D werden dann die 
Schieber 25 entsprechend verschoben, wobei im Falle der Aufnahme- 
station A gleichzeitig auch der Teil 57 des Aufgabef arderers 6 
seitlich hochgehoben wird, wobei sich die in den Figuren 5 und 6 
dargestellten Lagen des betreffenden Tragers 3 ergeben. Nach Auf- 
nahme bzw. Abgabe eines Fasses 5 wird dann der betreff ende Schieber 
25 wieder in seine Sufierste Stellung verschoben, in der die be- 
treffenden TrSgerreibrader 18 an dem Zentralreibrad 19 anliegen 
(s. Fig. 2) • Danach erfolgt dann die nSchste Drehung des Karussells 
1 urn 90° und so fort. 

Anstelle der in den Figuren 5 und 6 dargestellten Schieber 25 kann 
natttrlich auch das in der Fig. 4 gezeichnete Kurvenstiick 53 treten, 
das dann in der Weise wirkt, wie anhand der Besc-hreibung zu Fig. 4 
eriautert. 
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